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@ Wasserdichtes zwiegenahtes Schuhwerk 

Bei zwiegenahtem Schuhwerk, bei dem em Schaft (S) ei- 
nerseits an einer unterhalb einer Brandsohle (B) befindlichen 
rahmenformigen Einstechlippe (E) und andererseits an einer 
unterhalb der Einstechlippe (E) befindlichen Zwischensohle 
(Z) festgenaht wird, erreicht man Wasserdichtigkeit des 
Innenraums des Schuhwerks dadurch, daS man eine was- 
serdichte und wasserdampfdurchlassige Funktiohsschicht 
(M) mjttels Zwickeinsqhiag (Z^ arn^unterseltigen Randber.., 
reich der Brandsohle (B) festiegt und an die Unterseite der 
Brandsohle (B) und des Zwickeinschlags |ZW) eine Abdicht- 
schicht (0) aus wasserdichtem Materia! anspritzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beirifft zwiegenahtes Schuhwerk ge- 
maB Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung gemaB Oberbegriff des Anspruchs 
27. 

Es gibt wasserdichtes. jedoch wasserdampfdurchlassi- 
ges, Membranmaterial, das im Lauf der letzten Jahre 
zunehmend fur die Herstellung wasserdichter Beklei- 
dungsgegenstande verwendet worden ist. Aufgrund sei- 
,ner Dampfdurchlassigkeit ergeben sich angenehme Tra- • 
geigenschaften. Solches Membranmaterial besteht z. B. 

gerecktem -JPolvtetrafluorethylen (ublicher^se 
jjichja hgekurzt m it pTFE b ezeichnetV Polyester, mikro- 
porosem Polyurethan oder Mikrofasergewebe. 

In jiingerer Zeit hat man solches Membranmaterial 
auch fur die Herstellung wasserdichten Schuhwerks 
verwendet. Dabei wird mindestens der Schuhschaft auf 
der Innenseite mit solchem Membranmaterial ausge- 
kleidet, das in vorliegendem Zusammenhang vorzugs- : 
weise als Funktionsschicht bezeichnet wird. 

Problematisch sind Nahte, welche beim Festnahen 
des Schuhschaftes an einer Sohle entstehen. An den 
Stichstellen wird die Funktionsschicht durchlochert und 
wasserdurchlassig. 

Um dieses Problem zu uberwinden, hat man die Lauf- 
sohle derart an Brandsohle und Schaft angespritzt, daB 
die Naht zum Festnahen des Schafts von der Laufsohle 
eingeschlossen ist Hierdurch ist zwar die durch das An- 
nahen des Schaftes entstandene Naht gegen das direkte 
Auftreffen von Wasser geschutzt. Obliche Schaftmate- 
rialien haben jedoch die Eigenschaft, daB sie Wasser in 
ihrer Flachenerstreckungsrichtung leiten, was beson- 
ders stark fur Lederschafte zutrifft. An diesem Leiten 
von Wasser sind Kapilareffekte beteiligL Wenn also der 
nicht von der angespritzten Laufsohle abgedeckte 
Schaftbereich naB wird, kriecht Wasser aufgrund dieses 
Leitungseffektes den Schaft entlang bis zur Naht, durch- 
dringt an dieser Stelle die Nahtlocher der Funktions- 
schicht und gelangt somit in das Innere des Schuhwerks. 

Bei zwiegenahtem Schuhwerk, bei welchem der 
Schaft in der eingangs angegebenen Art einerseits an 
einer Einstechlippe und andererseits an einer Zwischen- 
sohle festgenaht ist, ist die Laufsohle nur an die Unter- 
seite der Zwischensohle angespritzt oder angeklebt, so 
daB sie die Nahte nicht einschlieBen kann. Beispielswei- 
se schreibt die Bundeswehr vor, daB die fiir sie herge- 
stellten Stiefel als zwiegenahtes Schuhwerk solcher Art 
hergestellt werden. Wiirde man den Schaft eines sol- 
chen Stiefels in herkommlicher Weise mit einer Funk- 
tionsschicht auskleiden und diese zusammen mit dem 
Schaft einerseits an der Einstechlippe und andererseits 
an der Zwischensohle festnahen, konnte durch die dabei 
in der Funktionsschicht entstehenden Nahtlocher Was- 
ser in den Innenraum des Stiefels eindringen. Oblicher- 
weise befindet sich die Funktionsschicht innerhalb eines 
Laminates, das auf der zum Schaft weisenden Seite mit 
einem Schutztextil und auf der nach Innen weisenden 
Seite mit einem Futtermaterial beschichtet ist. Dieses 
Futtermaterial ist ublicherweise saugfahig und wasser- 
leitend. Das durch die Nahtlocher des Funktionsmateri- 
ai eingedrungene Wasser kriecht dann am Futter ent- 
lang in das Innere des Schuhs. ErfahrungsgemaB dauert 
es nur einige Minuten nach dem NaBwerden der AuBen- 
' seite des Schuhwerks, bis das Innenfutter naB ist 

Man hat auch schon sockenartige Einsatze aus dem 
Material der Funktionsschicht zwischen Schaft und 
Brandsohle einerseits und einem Innenfutter anderer- 
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seits verwendet Solche sockenartigen Einsatze werden 
durch Vernahen und VerschweiBen in ihre Form ge- 
bracht Diese Methode ist jedoch recht aufwendig in der 
Herstellung, wenn die sockenartigen Einsatze einiger- 
5 maBen der jeweiligen Schuhform angepaBt sein sollen. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, hier Ab- 
hilfe zu schaffen und zwiegenahtes Schuhwerk der ein- 
gangs angegebenen Art verfugbar zu machen, das sich 
ohne die Verwendung eines sockenartigen Einsatzes aus 
10 Funktionsmaterial wasserdicht bekommen laBt 

Die Losung dieser Aufgabe besteht in einem Schuh- 
werk gemaB Anspruch 1. das gemaB den Unteranspru- 
chen vorteilhaft weitergebildet werden kann. Fur die 
Herstellung solchen Schuhwerks eignet sich insbeson- 
15 dere ein Verfahren gemaB Anspruch 27 oder 28. 

Dadurch, daB man bei der erfindungsgemaBen Lo- 
sung von dem bisher iiblichen Weg, den Schaft und die 
ihn auskleidende Funktionsschicht gemeinsam und mit 
gleicher Technik an der Sohlenstruktur zu befestigen, 
20 abgeht und fur die Befestigung der Funktionsschicht 
bzw. des die Funktionsschicht enthaltenden Laminats an 
der Sohlenstruktur eine Befestigungstechnik verwen- 
det, die von derjenigen losgelost und verschieden ist, 
mittels welcher der Schaft an der Sohlenstruktur befe- 
25 stigt wird, kann nun auch bei Schuhwerk mit zwiefach 
genahtem Schaft problemlos sichere Wasserdichtigkeit 
im Inneren von genahtem Schuhwerk erreicht werden. 

Vorzugsweise ist die Brandsohle im Bereich des 
Zwickeinschlags der Funktionsschicht mit einer ver- 
30 diinnten Zone ausgebildet, so daB der Verbund aus 
Brandsohlenrand und Zwickeinschlag nicht dicker zu 
sein braucht als die Dicke des auBerhalb des Zwickein- 
schlags iiegenden Bereichs der Brandsohle. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
35 des erfindungsgemaBen Schuhwerks ist mindestens der 
Zwickeinschlag der Funktionsschicht bzw. des die Funk- 
tionsschicht enthaltenden Laminats mit einem Ab- 
standshalter unterlegt, der von dem beim Anspritzen 
fliissigen Material fur die Abdichtschicht durchdringbar 
40 ist Dadurch wird erreicht, daB das Material der Ab- 
dichtschicht bis zum auBersten Rand der Brandsohle 
Oder sogar noch dariiber hinaus vordringen kann. Be-_ 
sond_e rs vor teilhj if-t-ist-^^den A bstands halter rainde--—. 
^sterxs-u^^n auBeren Rand der"Brandsbhle herumzu- 
45 fiihren. Dies ergibt einen vorteilhaften mechanischen 
Schutz gegen Verletzungen der Funktionsschicht in de- 
ren Zwickeinschlagbereich, wo es ohne diesen Schutz 
zum DurchstoBen'der Funktionsschicht kommen konn- 
te. 

50 Bei einer besonders bevorzugten Form kleidet der 
Abstandshalter den gesamten Schaft aus. Dabei kann 
der Abstandshalter mit der Funktionsschicht bzw. dem 
die Funktionsschicht enthaltenden Laminat ein Ver- 
bundlaminat bilden, mit dem in einem einzigen Arbeits- 
55 gang. der Schaft ausgekleidet wird. Zu besonders guten 
Trageeigenschaften kommt man, wenn man den Ab- 
standshalter, der sich uber den Brandsohlenbereich hin- 
ausgehend in den Schaft erstreckt, als Ventilations- 
schichtmaterial gemaB Anspruch 11 ausbildet Aufgrund 
60 dessen, daB das Ventilationsschichtmaterial Langsluft- 
leitfahigkeit in Richtung zum freien Schaftende und da- 
mit in Verbindung stehende Querluftleitfahigkeit in 
Richtung zur Funktionsschicht aufweist. wird eine Luft- 
ventilation zwischen auBerhalb des Schuhwerks liegen- 
65 der Atmosphare und dem am FuB Iiegenden Futter er- 
reicht FuBfeuchtigkeit, die durch die Funktionsschicht 
in den Bereich des Abstandshalters gelangt, kann auf- 
grund dieser Ventilationswirkung aus dem Schuh her- 
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ausgefuhrt werden. Dadurch ergibt sich ein viel besseres 
Tragegefiih! ais bei Schuhwerk mit nurherkommlichem 
Fulter, das zwar etwas Feuchtigkeit aufnimmt, aber kei- 
ne Ventilation ermoglicht, so daB die Feuchtigkeit nicht 
abgefuhrt wird und auBerdem das Futter nicht getrock- 
net wird und somit nicht zur Aufnahme weiterer Feuch- 
tigkeit in die Lage versetzt wird. 

Damit das Ventiiationsschichtmaterial seine Ventila- 
tionseigenschaft bewahren kann. sollte es so strukturiert 
sein, daB es bei der Druckbelastung, der es bei normaler 
Verwendung des Schuhwerks ausgesetzt ist, nicht so- 
weit komprimiert wird, daB die Langsluftkanale und die 
Queriuftkanale zugedriickt werden. Vorzugsweise soIUe 
das Ventiiationsschichtmaterial bei solcher Druckbela- 
stung vorzugsweise eine Mindestdicke von etwa 1 mm 
behalten, wenn dabei vorausgesetzt wird. daB ein erheb- 
licher Teil dieser Dicke fur die Luftleitkanale ubrig- 
bleibt. 

Das Ventiiationsschichtmaterial kann eine porige, rip- 
penartige, genoppte. stegformige oder netzartig dreidi- 
mensionale Struktur oder auch weitere Strukturen auf- 
weisen, solange nur Langsleitkanale und damit verbun- 
dene Querleitkanale zu mindestens einer Seite des Ven- 
tilationsschichtmaterials vorhanden sind. 

Wahrend das Schaftmaterial vorzugsweise aus Leder 
bestehen kann, ist das Material fiir die Laufsohle vor- 
zugsweise aus Polyurethan, Kautschuk und Polyvenyl- 
chlorid ausgewahlt. Das gleiche Material eignet sich fur 
die Abdichtschicht. Die Funktionsschicht kann aus ge- 
recktem Poiytetrafluorethylen (FTFE). aus Polyester, 
aus einem mikroporosen Polyurethan oder aus einem 
Mikrofasergewebe bestehen. Fur den Abstandshalter 
eignen sich besonders Poiyamid und Polyester. Der Ab- 
standshalter kann auch aus einem mit Klebstoff versteif- 
ten Kunstfasernetz bestehen. Fur die Versteifungs- 
schicht kann Fiberglas verwendet werden. 

Beyorzugte Materialien fiir Ventiiationsschichtmate- 
rial sind z, B. Poiyamid, Polypropylen und Polyester, in 
Monofilamentform oder in Multifilamentform. gewebt 
Oder geraschelt, oder auch in Form von retikuliertem 
Schaumstoff aus derartigem Material. 

Die Erfindung wird nun anhand beispielsweiser Aus- 
fuhrungsformen naher erlautert. In den Zeichnungen 
zeigen in schematischer Ausschnittsdarstellung: 

Fig. 1 zwiegenahtes Schuhwerk herkommlicher Art; 

Fig. 2 eine erste Ausfuhrungsform zwiegenahten 
Schuhwerks gemaB der Erfindung; 

Fig. 3 eine zweite Ausfuhrungsform zwiegenahten 
Schuhwerks gemaB der Erfindung; und 

Fig. 4 eine dritte Ausfuhrungsform zwiegenahten 
Schuhwerks gemaB der Erfindung. 

Anhand der Fig. 1 seien kurz die wesentlichen Merk- 
male zwiegenahten Schuhwerks erlautert. bei dem es 
sich beispielsweise um einen Stiefel handeln kann. 

Die Sohlenstruktur dieses bekannten Schuhwerks 
weist eine .Brandsohle S auf. In ihrem Umfangsrandbe- 
reich ist die Brandsohle^auf ihrer Unterseite mit einer 
Einstechlippe Eversehen, die nach unten von der Brand- 
sohle B absteht Das untere Ende der Einstechlippe E 
sitzt auf einer ZwischensohJ^^ auf^iin deren Unterseite 
erne Laufsohle L5 angeklebt ist Das untere Ende eines 
Schaftes 5 ist mitteTs einer ersten Naht N\ mit der 
Einstechlippe Fund mittels einer zweiten Naht N2 mit 
der ZwischgnsQlUg,,ZJt ^^ Die Einstechlippe E ist 
rahmenformig ausgebildet und lauft der AuBenkontur 
der Brandsohle B entsprechend in einem Abstand von 
deren auBerem Rand um die gesamte Brandsohle B her- 
um. In dem Innenraum der rahmenformigen Einstech- 



lippe £ist eine Vpr<:tpifnnjy<|<j^f^j^}^t 1/Mr.t^r^^^rnrht. die 
den Zwischenraum zwischen der Brandsohle B und der 
Zwischensohle Zausfullt und der Versteifung der Soh- 
lenstruktur dient. 
5 Bei Bundeswehrstiefeln dieser Bauart bestehen die 
Brandsohle B und die Z\yischensohIe Caus hartem Le- 
der. der Schaft 5 aus weichem Leder. die Laufsohle LS 
beispielsweise aus Polyurethan und die Verstarkungs- 
schicht V aus Fiberglas. Die Einstechlippe E kann aus 
10 Kunststoff, Leder oder Textilmaterial bestehen. Dabei 
ist der Schaft innen mit einem Futter ausgekleidet, das 
ebenfalls aus Leder besteht. 

Da Leder wasserdurchlassig ist, kann auBen auf den 
Schaft gelangendes Wasser durch das Leder hindurch in 
15 den Schuhinnenraum gelangen. Hierzu tragt auch der 
wasserleitende Kapilareffekt von Leder bei. Wasser. das 
an dem mit der Zwischensohle Z abschlieBenden Ende 
des Schaftes in das Schaftleder gelangt, kann am Schaft- 
leder hochsteigen und zum Feuchtwerden des Schuhin- 
20 nenraums beitragen. 

Einen praktisch sicheren Schutz gegen das Feucht- 
werden des Schuhinnenraums bietet die erfindungsge- 
maBe Methode. die nun anhand dreier in den Fig. 2 bis 4 
gezeigter Ausfuhrungsformen naher erlautert wird. 
25 In samtlichen Figuren werden gleiche Teile oder Be- 
reiche mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet. 

Die in Fig. 2 gezeigte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung stimmt hinsichtlich Zwischenzone Z; Laufsohle LS, 
Einstechlippe E, Versteifungsschicht Kund z.wiegenah- 
30 tem Schaft 5" mit der in Fig. 1 gezeigten her'kommlichen 
Ausfuhrungsform uberein. In Abweichung gegenuber 
dem in Fig. 1 gezeigten Stand der Technik ist der Schaft 
5 mit einer wasserdichten und wasserdampfdurchlassi- 
gen Funktionsschicht Mausgekleidet.die an ihrem unte- 
35 ren Ende in Form eines Zwickeinschlages ZWunter den 
unteren Rand der Brandsohle B eingeschlagen ist, wo 
die Brandsohle 5 mit einer stufenartig verdunnten Zone 
VZ versehen ist. Daher weist die verdQnnte Zone VZ 
zusammen mit dem darunter befindlichen Zwickein- 
40 schlag ZH^der Funktionsschicht Mm wesentlichen die \ 
gleiche Dicke wie der Restbereich der Brandsohle 5 auf. \ 
An die Untereite der Brandsohle B und den Zwickbe- 
reich ZW ist eine Abdichtschicht D angespritzt, die ei- 
nerseits den Zwickeinschlag ZW an der Brandsohle B 
45 festhalt und andererseits die Unterseite U der Brand- 
sohle B und den Zwickeinschlag ZWsowie das zwick- 
einschlagseitige Ende der Funktionsschicht M gegen , 
das Eindringen von Wasser abdichtet 

Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform der Er- 
50 findung ist die Funktionsschicht M Teil eines Laminats 
L, bei dem die Funktionsschicht A/ auf der zum Schaft S 
weisenden Seite mit einer mechanisch schutzenden Tex- 
tilschicht Tund auf der zum Innenraum des Schuhwerks 
weisenden Seite mit einer mechanisch schutzenden. vor- 
55 zugsweise wSrmenden Futterschicht Fversehen ist An- 
sonsten stimmt die in Fig. 3 gezeigte Ausfuhrungsform 
mit der in Fig 2 gezeigten Ausfuhrungsform uberein. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform ist zwi- 
schen dem Laminat L und dem Schaft 5 ein Abstands- 
60 halter A angeordnet, entweder als separates Gebilde 
Oder als Teil eines Verbundlamiqates zwischen dem La- 
minat L und dem Abstandshalter A. 

Im Bereich des Zwickeinschlages und der Brandsohle 
hat der Abstandshalter A die Funktion, das Material der 
65 Abdichtschicht D seitlich moglichst weit bis uber den 
Zwickeinschlag W vordringen zu lassen. vorzugsweise 
bis in den Bereich des Randes R der Brandsohle. Da- 
durch wird einerseits sichergestellt, daB das zwickein- 
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schlagsseitige Ende des Laminats sicher abgedichtet ist 
und uber die Zwischensohle Zund/oder die Naht TV 1 in 
Richtung Brandsohle hochsteigendes Wasser nicht in 
das Futter des Laminats eindringen und an diesem in 
den Innenraum des Schuhwerks hochkriechen kann. 
Der Abstandshalter hat im Bereich des Randes R der 
Brandsohle B auBerdem Schuizfunktion fur das Lami- 
nat. Ohne den Abstandshalter konnte das Laminai L 
zwischen der Randkante der Brandsohle B und dem 
gegeniiber iiegenden Schaftmaterial eingequetscht und 
moglicherweise verletzt werden. Der Abstandshalter A 
schafft in diesem Bereich Polsterwirkung und somit me- 
chanischen Schutz gegen Verletzungen der Funktions- 
schicht im Bereich des Zwickeinschlages ZW, Dieser 
mechanische Schutz kann durch Vortreiben der Ab- 
dichtschicht D bis in den Bereich des Randes R der 
Brandsohle B noch erhoht werden. 

Vorteilhafterweise kann man auch den oberhalb der 
Brandsohle B befindlichen Bereich des Schaftes, vor- 
zugsweise den gesamten Schaft, mit dem Abstandshal- 
ter A auskleiden und fur den Abstandshalter A ein Ven- 
tilationsschichtmaterial verwenden, das zur Langsluft- 
leitfahigkeit mit Langsluftleitkanalen und zur damit in 
Verbindung stehenden Querluftleitfahigkeit mit Quer- 
luftleitkanalen, die mit den Langsluftleitkanalen in Ver- 
bindung stehen, versehen ist. Wenn der Abstandshalter 
A als Ventilationsschicht ausgebildet ist, die zum freien 
Schaftende fuhrende Langsluftleitkanale und damit in 
Verbindung stehende und zur Funktionsschicht M ge- 
richtete Querluftleitkanale aufweist, wird der an die In- 
nenseitedes Laminats Langrenzende FuBraum beliiftet, 
so daB FuBfeuchtigkeit uber diese Ventilationsschicht 
rasch und fiir den Trager des Schuhwerks angenehm 
abgefiihrt werden kann. Dabei macht sich positiv be- 
merkbar, daB in Folge der FuBbewegung, insbesondere 
beim Laufen, eine gewisse Fumpwirkung auf die Venti- 
lationsschicht ausgeubt wird, was deren Ventilations- 
wirkung noch erhoht 

BevorzugtermaBen kann man bei der Herstellung des 
erfindungsgemaBen Schuhwerks so vorgehen, daB man 
zunachst die Funktionsschicht M bzw. das Laminat L, 
gegebenenfalls zusammen mit dem Abstandshalter A, 
mittels Zwickeinschlags ZW im Umfangsbereich der 
Brandsohle B an deren Unterseite U im Bereich der 
verdiinnten Zone VZ festlegt. Danach wird an die Un- 
terseite der Brandsohle Bund des Zwickeinschlags ZW 
die Abdichtschicht D angespritzt. Danach wird die Ein- 
stechlippe Fan der Unterseite der Abdichtschicht fest- 
gelegt, beispielsweise festgeklebt. Eine Alternative ist 
die, daB man vor dem Einspritzen von flussigem Materi- 
al fiir die Abdichtschicht Dbereits die Einstechlippe Ein 
ihrer Position festlegt und sie somit gleich beim An- 
spritzvorgang an der Abdichtschicht D festlegt. Als 
nachstes kann dann der Schaft 5mit der Einstechlippe E 
mittels der Naht N 1 vernaht werden. 

Danach kann der Innenraum der rahmenformigen 
Einstechlippe Emit der Versteifungsschicht Vausgefullt 
werden. Im AnschluB daran kann dann die Zwischen- 
sohle Z auf die Versteifungsschicht V aufgebracht und 
mittels der Naht N2 mit dem Schaft 5 vernaht werden. 
SchlieBlich wird dann an die Unterseite der Zwischen- 
sohle Zdie Laufsohle L angespritzt oder aufgeklebt 

Bei dem erfindungsgemaBen Schuhwerk kann kein 
Wasser mehr in den Innenraum eindringen. Da die 
Funktionsschicht Mbzw. das Laminat L nirgends ange- 
naht wird, weist es auch keine Nahtlocher auf. durch 
welche Wasser hindurchdringen konnte. Die Probleme 
mit dem herkommlichen sockenartigen Einsatz aus 



Funktionsschichtmateria! bestehen auch nicht, vielmehr 
kann aufgrund der Verwendung der Zwickeinschlag- 
technik die Funktionsschicht M bzw. das Laminat L in 
optimaler Weise der Form des Schaftes 5angepaBt wer- 
5 den. 
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1. Zwiegenahtes Schuhwerk mit 
einer Zwischensohle (Z), 

einer rahmenformigen Einstechlippe (£), die vom 
Zwischensohlenrand (R) zuruckgesetzt entlang 
dem Zwischensohlenumfang verlaufend auf der 
Zwischensohle (Z) angeordnet ist, 
einer auf die Zwischensohle (Z) aufgebrachten, im 
wesentlichen den Innenraum der rahmenformigen 
Einstechlippe (£) ausfiillenden Versteifungsschicht 
(V). 

einem Schaft (5), der mittels einer ersten Naht (N 1) 
mit der Einstechlippe (£) und mittels einer zweiten 
Naht (N2) mit der Zwischensohle (Z) vernaht ist, 
einer innerhalb des Schaftes (5) iiber der Verstei- 
fungsschicht ( V) und der Einstechlippe (£) angeord- 
neten Brandsohle (5), 

einer an der Unterseite (L^ der Zwischensohle (Z) 

angeordneten Laufsohle (L5) 

und einer innerhalb des Schaftes (S) angeordneten, 

wasserdichten und wasserdampfdurchlassigen 

Funktionsschicht (M), 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Funktionsschicht (M) mittels Zwickein- 
schlags (ZW) am unterseitigen Randbereich der 
Brandsohle (B) festgelegt ist 

und daB an die Unterseite der Brandsohle (B) und 
des Zwickeinschlags (ZW) eine Abdichtschicht (D) 
aus wasserdichtem Material angespritzt ist, die sich 
iiber der- Einstechlippe (£) und der Versteifungs- 
schicht ( V) befindet. 

2. Schuhwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Funktionsschicht (Af) die Innen- 
seite des Schaftes (S) nach Art eines Futters aus- 
kleidet. 

3. Schuhwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Funktionsschicht (A^ Be- 
standteil eines Laminats (L) ist. 

4. Schuhwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Funktionsschicht (M) Bestandteil 
eines Laminates (L) ist, dessen zum Schaftmaterial 
weisende Seite mit einer mechanisch schutzenden 
Textilschicht (7) und dessen zum Innenraum des 
Schuhwerks weisende Seite mit einer mechanisch 
schutzenden, wahlweise warmenden Futterschicht 
{F) versehen ist. 

5. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Brandsohle (B) an 
ihrer Unterseite (LO im Bereich des Zwickein- 
schlags {ZW) mit einer um den Brandsohlenumfang 
umlaufenden verdunnten Zone ( VZ) ausgebildet ist, 
deren Dicke im wesentlichen um die Dicke des 
Zwickeinschlags (ZW) geringer ist als die Dicke des 
ubrigen Brandsohlenbereichs. 

6. Schuhwerk nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die verdiinnte Zone (VZ) durch eine 
Stufe im Umfangsbereich der Brandsohlenuntersei- 
te(LOgebiIdetist 

7. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1* bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens im Be- 
reich des Zwickeinschlags (ZW^ die Funktions- 
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schicht (^f) bzw. das Laminat (L) mit einem porosen 
Abstandshalter (A) unterlegi ist, der von dem beim 
Anspritzen flussigen Abdichischichtmaterial durch- 
dringbar ist. 

8. Schuhwerk nach Anspruch 7, dadurch gekenn* 5 
zeichnet, daB der Abstandshalter (A) sich in den 
Bereich zwischen Schaft (5) und Funktionsschicht 
(M) bzw. Laminat (L) fortsetzt. 

9. Schuhwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Abstandshalter (A) den gesamten 10 
Schaft (5) auskleidet. 

10. Schuhwerk nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstandshalter (A) Be- 
standteil des Laminats (L) ist und sich auf der zum 
Schaftmaterial weisenden Seite des Laminats (L) 15 
befindet. ' 

11. Schuhwerk nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter 
(A) durch ein Ventilationsschichtmaterial gebildet 
ist, das Langsluftleitfahigkeit in Richtung zum frei- 20 
en Schaftende und damit in Verbindung stehende 
Querluftleitfahigkeit in Richtung zur Funktions- 
schicht aufweist 

12. Schuhwerk nach Anspruch II. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventilationsschichtmaterial 25 
Langsluftleitkanale und damit in Verbindung ste- 
hende Querluftleitkanale aufweist 

13. Schuhwerk nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Ventilationsschichtmateri- 
al eine porige. rippenartige. genoppte. stegformige 30 
oder netzartig dreidimensionale Struktur aufweist. 

14. Schuhwerk nach einem der Anspruche 11 bis 13. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Ventilations- 
schichtmaterial bei der im Schuhwerk bei dessen 
normalem Gebrauch auftretenden Druckbelastung 35 
eine Mindestdicke von 1 mm behalt 

15. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 14. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Funktionsschicht 
(A^ aus einer Membran aus gerecktem Polytetra- 
fluorethylen, aus Polyester, aus einer mikroporosen 40 
Polyurethan-Beschichtung oder -Schicht oder aus 
einem Mikrofasergewebe besteht 

16. Schuhwerk nach einem. der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaft (5) aus Le- 
der besteht. 

17. Schuhwerk nach einem der Anspruche 7 bis 16. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Material des Ab- 
standshalters (A) aus einem synthetischen Faser- 
material aufgebaut ist 

IS. Schuhwerk nach einem der Anspruche 7 bis 17, 50 
dadurch gekennzeichnet. daB das Material des Ab- 
standshalters (^4) aus Polyamid und Polyester aus- 
gewahlt ist 

19. Schuhwerk nach eiriem der Anspruche 7 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter 55 
(A) ein mit einem Klebstoff versehenes Kunstfaser- 
netz ist 

20. Schuhwerk nach einem der Anspruche 7 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter 
(.4) eine Maschenoffnung im Bereich von minde- eo 
stens etwa 1 mm aufweist 

21. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 20. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Laufsohle (LS) 
wasserdampfdurchlassig ist 

22. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 21. 65 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Material der 
Laufsohle (LS) aus Polyurethan, Kautschuk und Po- 
lyvinylchlorid ausgewahlt ist 
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23. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 22 

u [^z..^^*"^""^^**^^"^^ Versteifungs- 
schicht ( V) wasserdampfdurchlassig ist 

24. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 23 
dadurch gekennzeichnet. daB die Versteifunes- 
schicht ( V) aus Fiberglas besteht 

25. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 24 
dadurch gekennzeichnet. daB die Abdichtschicht 
(D) wasserdampfdurchlassig ist 

26. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 25 
dadurch gekennzeichnet. daB das Material der Ab- 
dichtschicht aus Polyurethan. Kautschuk und Poly- 
vinylchlorid ausgewahlt ist 

27. Verfahren zur Herstellung zwiegenahten 
Schuhwerks mit einer Laufsohle. einer Zwischen- 
sohle. einer Brandsohle. einem Schaft einer zwi- 
schen Brandsohle und Laufsohle angeordneten rah- 
menformigen Einstechiippe. die vom Zwischensoh- 
lenrand zuruckgesetzt entlang dem Zwischensoh- 
lenumfang verlauft einer wenigstens einen Bereich 
des Schaftes auskleidenden Funktionsschicht aus 
wasserdichtem und wasserdampfdurchlassigem 
Material und einer den Innenraum der Einstechlip- 
pe ausfiillenden Versteifungsschicht zwischen 
Brandsohle und Zwischensohle, wobei der Schaft 
mittels einer ersten Naht an der Einstechlippe und 
mittels einer zweiten Naht an der Zwischensohle 
festgenaht wird, dadurch gekennzeichnet 

daB zunachst die Funktionsschicht (M) mittels 
Zwickeinschlags (ZW) im Umfangsbereich der 
Brandsohle (E) an deren Unterseite (Lf) festgelegt 
wird, 

daB dann an die Unterseite der Brandsohle (B) und 
des Zwickeinschlags (ZW) der Funktionsschicht 
(M) erne Abdichtschicht (D) aus wasserdichtem 
Material angespritzt wird, 

daB anschlieBend die Einstechlippe (£) an der Un- 
terseite der Abdichtschicht (D) festgelegt wird, 
daB dann das Schaftmaterial mit der Einstechlippe 
(£) vernaht wird, 

daB daraufhin der Innenraum der Einstechlippe (£) 
mit der Versteifungsschicht ( V) ausgefullt wird, 
daB anschlieBend auf die Unterseite der Verstei- 
fungsschicht ( V) die Zwischensohle (Z) aufgebracht 
und mit dem Schaftmaterial vernaht wird 
und daB schlieBlich auf die Unterseite der Zwi- 
schensohle (Z) die Laufsohle (LS) aufgebracht wird. 
28. Verfahren nach Anspruch 27. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Anspritzen der Abdicht- 
schicht (D) mindestens der Zwickeinschlag (VKZ) 
der Funktionsschicht (M) mit einem porosen Ab- 
standshalter (A) unterlegt wird. der von dem beim 
Anspritzen flussigen Abdichtschichtmaterial durch- 
dringbarist 
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Waterproof shoe construction assembly - comprising polymers having e.g. 
leather upper bonded to impervious edge strip which is bonded to insole 
via impervious seal and lining 
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Abstract (Basic) : DE 3840087 A 

A shoe has an upper with an insole bonded to its edge, 
intermediate items and a sole bonded on, plus a lining which is 
impervious to water, and the construction prevents water from reaching 
the underside of the insole. The upper is made of material porous to 
water, and leather in partic; it is bonded to an edge strip which is 
impervious to water; the latter strip is bonded to the insole through 
the lining but without transmitting stresses. 

Between the lining and edge strip there is an imprevious seal; 
the sole has one impervious layer which is bonded to the edge strip by 
an impervious layer. The complete construction pref. includes a fabric 
of (e.g.) polyamide or polyester fibres; the seal is pref. 
polyurethane, PVC, natural or synthetic rubber, and the lining which is 
impervious to water but porous to water-vapour is stretched PTFE, 
polyester or polyurethane film. 

ADVANTAGE - The construction bonds the upper and insole directly 
together. It prevents water from entering the shoe or the insole area. 
0 (8pp Dwg.No. 1/6) @ 

Abstract (US): 9407 US 5285546 A 

A shoe is made by inserting a waterproofing lining (16) into a 
preformed upper (12) with a marginal strip (12b) and a part (12a) of 
greater water conductivity, introducing' paste or liquid sealant (24) 
between strip and lining, then attaching the strip to an insole (10) 
and a sole (14) to the assembly. The sealant is introduced 
independently of sole attachment. 

The lining is pref. a film of stretched PTFE, a polyester 
membrane or a microporous polyurethane layer, and the sealant is 
polyurethane, PVC, or natural or synthetic rubber, most pref. 
bicomponent or moisture-hardening polyurethane. The strip is pref. of 



plastics, e.g. PVC, with the remainder of the upper of leather or 
fabric . 

ADVANTAGE - Improves watertightness and can be applied to a range 
of mfg. methods. 

Dwg. 1/11 

Abstract (EP) : 9244 EP 445198 B 

A shoe with an upper, an insole connected to the upper, a sole 
construction connected to the upper and a substantially waterproof 
lining, the upper which consists of a material of relatively high 
water-conductivity having connected to it a marginal strip of a 
material of lesser or no water-conductivity which is connected to the 
insole and which through the interposition of a sealing-tight compound 
bears on the waterproof lining in a waterproof fashion, the sole 
structure having at least one per se watertight layer which is 
connected in watertight manner to the outside of the marginal strip, 
the marginal strip consisting of a material which even prior to 
connection to the sole structure has less or no water-conductivity, and 
there being incorporated between the marginal strip and the lining a 
layer of sealing means independent of the providing of the sole 
structure . Dwg. 0/11 
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Waterproof sewn type shoe construction - has upper with waterproof but 
water vapour porous liner and edging feature sewn to join upper to 
intermediate sole and to stiffening layer 
Patent Assignee: (GORE ) GORE ASSOC W L INC 
Author (Inventor): MEIER R; BLEIMHOFER W 
Number of Patents: 001 
Patent Family: 

CC Number Kind Date Week 

DE 3820094 A 891214 8951 (Basic) 

""priority Data (CC No Date) : DE 3820094 (8 80613) 
Abstract (Basic) : DE 3820094' 

A double-sewn shoe structure has one intermediate sole, an 
inserted edging over the circumference of that intermediate sole so as 
to frame a stiffening layer above it, an upper sewn onto the edging and 
also sewn onto the intermediate sole. An inner sole is inside the upper 
above both the stiffening layer and the edging; the outermost tread 
sole is on the underside of the intermediate sole, and the shoe has a 
water-tight but vapour-porous layer inside the upper. This last layer 
is fastened to the underside edge of the outer sole, its fastening and 
the underside of the outer sole having a water-tight coating sprayed on 
over both the edging and the stiffening layer. The 

waterproof /vapour-porous layer is pref. a stretched PTFE, polyester or 
microporous polyurethane film or microfibre fabric; the upper is 
leather with a (pref.) polyamide or polyester or glued synthetic fibre 
liner; the tread sole is pref. polyurethane, rubber or PVC or the same 
as the liner indicated; the stiffening layer is pref. fibre-glass. 

The figure also shows the edging (E) feature sewn (Nl) to the 
stiffener (V) and to the upper (S) which is similarly sewn (N2) to the 
intermediate sole (Z) . This last (Z) is above the lowest tread sole 
layer (LS) . 

ADVANTAGE - Despite the sewing the prods, are waterproof but 
comfortable and need no sock insert. @(7pp Dwg. No. 0/4)0 
Derwent Class: A83; P22; 
Int Pat Class: A43B-007/12; A43B-009/04 
Derwent Registry Numbers: 5214-U 
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